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Method of producing floor plates of different ceramic 
masses, characterized in that in a single operation the 
plates are produced in plodders or like machines and are 
simultaneously provided on their walking side with strips 
of a different ceramic material which are embedded in the 
base mass, said material, as a consequence of its different 
nature, having properties after burning in terms of its 
structure, hardness and behaviour to moisture which are 
different from those of the base mass. 
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Die Erfindung betrifft die Herstellung von 
Bodenbelagplatten aus keramischer Masse, 
welche mit groBerer Sicherheit unter Verrin- 
gerung der Gefahr des Ausgleitens begehbar 

'5 sind. Die bisher angewendeteri FuBboden- 
platten aus keramischer Masse, wie Ton,Ter- 
razzo u.dgl, haben den Mangel groBer Glatte, 
und zwar sind die hartesten und haltbarsten 
Platten gerade am wenigsten gleitsicher oder 

io nehmen nach kurzer Benutzung eine gefahr- 
liche groBe Glatte an. Um die Glatte zu 
verringern; wandte man bisher das Mittei an> 
die gerade Fl&che durch Reliefs, Kuppen, 
Riefen, Narben u. dgl. zu unterbrechen, doch 

15 ist der Erfolg hiervon nur gering, da die 
Vertiefungen der Begehungsflache sehr bald 
durch schwer zu entfernenden Schmutz, Sand 
u. dgl. ausgefullt werden. 
Es ist nun bereits die Herstellung einer 

20 aus verschiedenen keramischen Erzeugnissen 
bestehenden, in gemeinsamem Brand gewon- 
nenen Platte bekannt, bei der die Teile der 
einen Masse in die andere gegebenenfalls 
unter Nutenbildung eingefiigt sind, um auf 

25 diese Weise mosaikartige. Effekte zu erzielen, 
oder aber, um miriderwertige Materialien durch 
bessere zu furnieren. Auch hat man bereits 
Treppenstufen aus zementartigen Steinmassen 
hergestellt, die durch eingefiigte Bleistreifen 

30 eine Sicherung gegen Ausgleiten bieten. 

Die den Gegenstand des Patentes bildende 
Erfindung verwendet nun die diesen beiden 
bekannten Verfahren zugninde liegenden Ge- 

. danken, um eine neue Platte zu schaffen, 



deren Wesen darin besteht, dafi auf der Be- 35 
gehungsseite in die Grundmasse der Platte 
Streifen aus anderem keramischen Material 
eingelassen sind, welches infolge seiner ande- 
ren BeschafEenheit nach dem Brennen andere 
Eigenschaften in bezug auf Struktur, HSrte 40 
und Verhalten gegen NSsse zeigt als die 
Grundmasse, wobei die Herstellung in einem 
Arbeitsgange erfolgt. Ein aus solchen Platten 
hergestellter Boden bietet, ohne uneben zu 
sein, eine erheblich groBere Gleitsicherheit. 45 

Auf der Zeichnung ist ein Ausftihrungsbei- 
spiel einer nach dem yerfahren hergestellten 
Platte, in Fig. 1 dargestellt, wahrend die Fig. % 
und 3 im LSngsschnitt und in Vorderansicht 
eine Vorrichtung zeigen, mit Hilfe welcher 50 
vorteilhaft Platten gemSB der Erfindung her- 
gestellt werden k6nnen. 

Die fertige Platte selbst besteht aus einer 
beliebigen, fur derartige Platten geeigneten 
keramischen Masse A, in welcher auf der Be- 55 
gehungsflache Streifen B aus einer anderen 
keramischen Masse von den eingangs erw5hn- 
ten Eigenschaften eingelassen sind. Die Vor- 
richtung nach dem Ausfuhrungsbeispiel der 
Fig. 2 und 3 besteht darin, daB in das Mund- 60 
stuck a. der Strangpresse, welches den Gesamt- 
querschnitt des Plattenstranges ergibt, auf der ' 
Oberseite senkrecht zur Bewegungsrichtung des 
Hauptstranges a Kanale in Trichterform ein- 
gesetzt sind, in welche die Streifenmasse B 65 
geffdlt wird, die durch auf Wellen e sitzende 
Speisewalzen d in das Mundstiick c gepreBt 
wird. Das Mundstfcck ragt, wie aus Fig. 2 
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ersichtlich., mit der Ruck wand schrag in die 
Bahn des Hauptstranges; so daB die Mund- 
stiickwandung die Hauptmasse A nach ab- 
warts drangt und die Furchen fiir die Strei-. 

5 fenmasse ausspart, die dann im Endteil des 
Mundstiickes a mit der Masse des Haupt- 
stranges zusammengeformt werden. Letzterer 
wird mit den eingefugten Gleitschutzstreifen 
dann in bekannter Weise iiber Filzrollen g 

10 weitergeleitet, in der PlattengroBe abgeschnit- 
ten, abgenommen, getrocknet und gebrannt 
Selbstverstandlich konnen auch irgendwelche 
anderen Maschinen fiir das Verfahren zur 
HersteUung von Platten gemafi der Erfindung 

15 verwendet werden. 



Patent- Anspruch: 

Verfahren zur HersteUung von Boden- 
belagplatten aus verschiedenartigen kera- 
mischen Massen, dadurch gekennzeichnet, 20 
dafl in einem einzigen Arbeitsgange die 
Platten auf Strangpressen o. dgl. Maschinen 
hergestellt und gleichzeitig auf ihrer Be- 
gehungsseite mit in die Grundmasse ein- 
gelassenen Streifen aus anderem kerami- 25 
schen Material versehen werden, welches 
infolge seiner anderen Beschaffenheit nach 
dem Brennen andere Eigenschaften in bezug 
auf Struktur, Harte und Verhalten gegen 
NSsse zeigt, als die Grundmasse. 30 
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